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AMAROX

zywica poliestrowa PESF bez styrenu

INFORMACJA PRODUKTOWA

KOTWA CHEMICZNA AMAROX bedaca czescig sktadowg systemu fgczniki wklejane
priv pesf, to dwusktadnikowa masa zywiczna stuzgca do kotwienia elementéw o
najwyzszym stopniu odpowiedzialno$ci. Dzieki wysokiej przyczepnosci do podioza oraz
ogromnej twardosci tworzy adhezyjno-ksztattowe potaczenie o najwyzszych parametrach
wytrzymatosciowych. Kotwienie chemiczne to najbezpieczniejsze zamocowanie zarbwno
do materiatdbw petnych jak i z pustymi przestrzeniami.

ROZMIARY KARTUSZY ¢ 300mi
CECHY § 410ml

¢ najlepsza zywica do pustych przestrzeni

¢ moze by¢ uzywana do mocowan w réznych podfozach, zaréwno petnych jak i pustych

¢ elementy mogg byc¢ kotwione na réznych gtebokosciach uzyskujgc wyzsze parametry
nosnosci

¢ mozna mocowac réznego rodzaju elementy, prety gwintowane, zebrowane, sruby, haki
i inne dostepny w r6znych wielkosciach opakowan produkt niepalny

¢ Sladowy, mato wyczuwalny zapach wysoka odporno$¢ na zwigzki chemiczne

e O %
) do betonu i
% 2 o ' materlafowz
' ‘ . : pustymi
LR : L przestrzeniami

APROBATA TECHNICZNA - warunki stosowania

podioza: prety stalowe: INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
- beton C20/25, - klasa stali 5,8 ocynk min. 5 mikronow ITB-KOT-2017/0034

- cegty ceramiczne petne kl. 15 i ] ITB-KOT-2017/0033

- cegty dziurawki kl. 7,5 aprobowane srednice: :

- cegty silikatowe kl. 15 beton:
M8 - M24 - standardowa gteboko$¢ kotwienia

pozostate materiaty:
M8 - M16 z tulejami siatkowymi

CZAS KOREKTY ORAZ PELNEGO UTWARDZENIA g
TEMPERATURA PODEOZA 35 o5 15 5 5 | -10m KDWU nr 34/2017 I-Il
_ KDWU nr 33/2017 i EE
CZAS KOREKTY (mins) 3 3 6 12 50 60 Zaktad Certyfikacji ITB ZANEABOWA
PRODUKCIJI
CZAS PELNEGO UTWARDZENIA (mins) | 20 30 35 50 90 180 | o A4

* dane na podstawie preta M12 po 24h utwardzeniu
** temperatura zywicy musi mie¢ przynajmniej 20 C
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zywica poliestrowa PESF bez styrenu

KARTA DANYCH TECHNICZNYCH

Parametry nosnosci mocowania przy zakotwieniu

standardowym.
Beton, fck cube = 26N/mm2 (C20/25) pret klasa stali 5.8
o S Odlegtosé
Nosnosci e Nos$nosci > )
; charakterystyczne MoEIeE] rekomendowane O lEgiie ot migdzy
Rozmiar obliczeniowe (kN) krawedzi (mm) kotwami
(kN) (kN)
(mm)
Wyrywani | Scinanie [ Wyrywani | Scinanie | Wyrywani | Scinanie | Wyrywani | Scinanie
€ (Vo) € (Vo) € (Vo) € (Vo)
M8 20.2 9.5 8.1 7.6 5.8 5.4 80 100 160
M10 28.5 15.1 11.4 12.1 8.1 8.6 90 130 180
M12 40.5 21.9 16.2 17.5 11.6 12.5 110 150 220
M16 69.2 40.8 27.7 32.7 19.8 23.3 125 170 250
M20 89.9 63.7 40.7 51.0 29.1 36.4 170 190 340
M24 112.6 91.8 46.3 73.4 33.1 52.4 210 240 420
M30 - - - - - - 280 350 560 .
PARAMETRY INSTALACYJNE (BETON) W MATERIALACH
PELNYCH
’ Srednica otworu | Standardowa | Rekomendowan
.| Srednica otworu| w elemencie gtebokosé y moment
Rozmiar . - f
w podtozu (mm) | mocowanym osadzenia w dokrecania
(mm) betonie (mm) (Nm)
M8 10 9 80 1/5
M10 12 11 90 22/17
M12 14 13 110 38/28
M16 18 17 125 95 /75
M20 24 22 170 170/ -
M24 28 26 210 260/ -
M30 35 33 280 480/ - "l" i by
PRZECHOWYWANIE / CZAS
N/mm?2 METODA TESTOWANIA PRZYDATNOSCI DO UZYCIA UWAGA
TWARDOSC 53.55 (EN ISO 604) / (ASTM 695) Produkt nalezy przechowywa¢ | Informacie oraz dane przedstawione w karcie
W suchym miejscu w badariaon  esiach wizanyoh produont
WYTRZYMALOSC NA ZGINANIE 24.08 (EN ISO 178) / (ASTM 795) | temperaturach pomiedzy 5°C a | wedtug jego najlepszej wiedzy sa doktadne i
25°C. Nie dopuszczat do | pavdziue 2o vadeds fecrak a amemnose
WSPOLCZYNNIK SPREZYSTOSCI 2927.67 bezposredniej ekspozyCii W | rodukt moze zostac uzyty. firma Priviab nie
stohclu. Sktadowanie produkt_u_ w moze gwarantowac stosownosci i
WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE 12.48 (EN ISO 527) / (ASTM 638) wyzszych temperaturach niz P aniretnogn santbsowonin,
podane skroci okres Odpowiedzialno$¢ za odpowiednie
E MODULUS 0651.33 przydatnoué;;g;c-)duktu do zastosowanLei;rl:):;::E:poczywa na

riiininnnni




—

AMARDOX

zywica poliestrowa PESF bez styrenu

KARTA DANYCH TECHNICZNYCH

Parametry instalacyjne oraz noSnosci

. . . . 4
zamocowania cegle petnej ceramiczne;
cegta petna ceramiczna klasy 15
Rozmiar i . Nosnosci s
szpilki Rozmiar | minimaina charakterystyczne Nosnosci
gwintowane | tulei | efektywna obliczeniowe (kN)
- siatkowej | glebokosé ()
J zakotwienia | sita dziatajgca pod | sita dziatajgca pod
[mm] dowolnym katem dowolnym katem
M8 12 x50 50 8,1 2,9
M10 15x 85 85 13,2 4,7
M12 20x 85 85 16,4 5,8
M16 20 x 85 85 17,3 6,2
Parametry instalacyjne oraz noSnosci
zamocowania cegle silikatowe]
cegta silikatowa klasy 15
Rozmiar i o Nosnosci o
szpilki Rozmiar | minimalna charakterystyczne Nosnosci
gwintowane | . tulei efektywna KN obliczeniowe (kN)
: siatkowej gtebokosc )
! zakotwienia | sita dziatajgca pod | sita dziatajgca pod
[mm] dowolnym katem dowolnym katem
M8 12 x 50 50 6,3 2,2
M10 15 x 85 85 12,8 4,6
M12 20 x 85 85 15,2 5,4
M16 20 x 85 85 15,8 5,6
Parametry instalacyjne oraz noSnosci 4

zamocowania cegle dziurawce

o & y
»

cegta dziurawka klasy 7,5
Rozmiar . . S A&
epiki | Fozmar | minimaina | AR e | Nosnosa
gwintowane | . tulei | efektywna rysty obliczeniowe (kN)
X siatkowej | gtebokosé (kN)

! zakotwienia | sita dziatajgca pod | sita dziatajgca pod
[mm] dowolnym katem dowolnym katem

M8 12 x50 50 1,5 0,5

M10 15 x 85 85 4,1 1,5

M12 20 x 85 85 7,5 2,7

M16 20 x 85 85 7,6 2,7

W MATERIALACH
Z PUSTYMI
PRZESTRZENIAM
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Odlegtosci od krawedzi oraz miedzy kotwami

Odlegtosci od krawedzi i odlegtosci pomiedzy kotwami sg minimalnymi
dopuszczalnymi warto$ciami przy odpowiadajgcym im nosnosciach
charakterystycznej i rekomendowanej. W przypadkach gdy podane odlegtosci
nie mogg by¢ zachowane w celu uzyskania wartosci nosnosci danego
zamocowania nalezy zastosowac¢ podane ponizej wspoiczynniki redukcji.

WSPOLCZYNNIKI REDUKCJI
Odlegtosci od krawedzi (beton)

Odlegtosci miedzy kotwami

krawed | WSPOLCZYNNIKI PRZY SILE WYRYWAJACE [ krawed [ wSPOLCZYNNIKI PRZY SILE SCINAJACEJ || krawed | TENSILE SPACING REDUCTION FACTORS

2 [TM8 [ MT0 [ M12 | M16 ] M20 | M24 ] M30 || .2 . [M8 ] Mi0 [Mi12 | M16 | M20 | M24 [ M30 |[ , 2 | [M8 | M0 | M2 | M16 | M20 | M24 | M30

50 | 0.65 60 | 0.65 50 | 0.66

60 070 [ 0.67 75076 | 0.70 60 | 0.69

70 | 0.75 | 0.71 90 | 0.88 | 0.80 | 0.69 70 | 0.72 | 0.69

80 | 1.00 | 0.76 | 0.69 100 | 1.00 | 0.87 | 0.75 | 0.68 80 | 0.75 | 0.72

90 1.00 [0.73 [ 0.69 115 097 [0.83 [ 075 90 o078 075070

100 0.76 | 0.72 | 0.64 130 1.00 [ 0.91 [ 0.83 | 0.66 100 | 1.00 | 0.78 [ 0.73 | 0.70

110 1.00 | 0.75 [ 0.60 150 1.00 | 0.92 | 0.73 [ 0.63 115 0.82 [ 0.76 | 0.73

125 T.00 | 0.70 | 0.64 170 T.00 | 0.80 | 0.69 130 T.00 | 0.80 | 0.76 | 0.69

150 0.75 | 0.69 190 1.00 [0.74 150 1.00 | 0.80 | 0.72 | 0.68

170 1.00 [ 0.72 210 0.80 | 0.65 || 170 1.00 | 0.75 [ 0.70

190 0.76 | 0.67 || 240 1.00 | 0.71 || 190 0.78 | 0.73

210 1.00 | 0.70 || 280 0.80 || 210 1.00 | 0.75 | 0.69

240 074 || 300 0.84 || 240 1.00 | 0.71

260 0.77 || 325 0.90 || 280 0.75

280 1.00 |[ 350 1.00 |[ 300 0.77
325 0.79
350 1.00

Wartosci charakterystyczne i obliczeniowe przy scinaniu pretow o roznej klasie stali

Stud klasa stali 5.8 klasa stali 8.8 klasa stali 10.9 klasa stali A4-70 klasa stali A4-80
d'?r:nit)er Vrk,s Vrd,s Vrk,s Vrd,s Vrk,s Vrd,s Vrk,s Vrd,s Vrk,s Vrd,s
(kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN)
M8 9.5 7.6 14.6 1.7 19.0 15.2 12.8 8.2 14.6 9.4 Uwagl
M10 151 121 23.2 18.6 32.2 241 20.3 13.0 23.2 14.9 Dla wszystkich stali
M12 21.9 17.5 337 27.0 43.8 35.1 29.5 18.9 33.7 21.6 weglowych wspotczynnik
bezpieczeristwa wynosi
M16 40.8 32.7 62.8 50.2 81.6 65.3 55.0 32.5 62.8 40.3 1.95
M20 63.7 51.0 98.0 78.4 127.4 101.9 85.8 55.0 98.0 62.8 Dla stali nierdzewnej do
M24 91.8 73.4 141.2 113.0 183.6 146.8 123.6 79.2 141.2 905 | M24wspotczynnik
bezpieczeristwa wynosi
M30 2071 166.1 207.6 166.1 269.9 215.9 129.8 64.9 207.6 103.8 1.56 dla M30 wynosi 2.0.
N2 METODATESTOWANIA | PRZECHOWYWANEE /CZAS UWAGA
TWARDOSC 53.55 (EN1SO 604) / (ASTM 695) Produkt nalezy przechowywaé w Infors'gatffz;vrvzzn(ejannaed’gvev?:éi‘:::: g::zamie
-, suchym miejscu w badanigch i tee_stach w_Oas_nych producenta i_
WYTRZYMALOSC NA ZGINANIE 24.08 (EN ISO 178) / (ASTM 795) temperaturach pomiedzy 5°C a WEd'(;JQ_JGQOZ"aleISZ:J Yw:dzi sq doktadne i
rawdziwe. Ze wz u jednak na zmiennosc
. . . 25°C. Nie dopuszczaé do P warunkéw oraz v%izloé:': aplikacji w ktérych
WSPOLCZYNNIK SPREZYSTOSC| 2927.67 bezpos’redniej ekspozycji w produkt moze zostaé uzyty, firma PrivLab nie
storicu. Sktadowanie produktu w moze gwafa}?towzéétysodwnséclii p'rzydalnoéci
P N swoicl roduktow do konkretnego
WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE 12.48 (EN ISO 527) / (ASTM 638) wyzszych temperaturach niz zas!osowpania, Odpowiedzialnos’égza
podane skroci okres odpowiednie zastost_)wanie produktu
E MODULUS 9651.33 przydatnosci produktu do uzycia. spoczywa na uzytkowniku.
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